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Sachbearbeiter: Firma:
Komm.-Nr.: Projekt:
Techn. Daten Einheit Rohrseitig Mantelseitig
Medium [
Leistung [kw]
Volumenstrom [m3/h]
Eintrittstemperatur [°C]
Austrittstemperatur [°C]
max. zul. Druckverlust [m FIS]
Stutzen-Nennweite DN
Stutzen-Druckstufe PN
Bauvorschrift [ Druckgeraterichtlinie / ASME VIII
Auslegung bzw. Variante [
max zul. Betriebsuiberdruck (PS) [bar]
zul. min / max Betriebstemperatur [°C]
(TS)
Fluidgruppe 1) [ Gruppe 1 (WT-OI) Gruppe 1 (WT-Ol)
Gruppe 2 (Wasser) Gruppe 2 (Wasser)
Mediumzustand (Dampfdruck) 1 [bar] gasformig o.flussig, wenn pD>0,5 | gasférmig o.flissig, wenn pD>0,5
flissig, wenn pD<= 0,5 flissig, wenn pD<= 0,5
Schluss- und Druckpriifung 2) B Art. 3 Abs.3 - ,gute Ingenieurpraxis* (keine CE-Kennzeichnung)
Modul A - Interne Fertigungskontrolle - (befahigte Person)
Modul A1 - Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der
Abnahme - (beféhigte Person)
Modul B + D - EG Baumusterpriifung u. Qualitatssicherung Produktion
- (befahigte Person)
Modul G - EG Einzelpriifung - (TUV)

2)

) Nichtzutreffendes streichen wird bei der Berechnung festgelegt

Bei Sonder-Medien (Solen, Exoten u.&.) sind die folgenden Stoffdaten - bezogen auf die mittlere Betriebstemperatur - von dem
Sachbearbeiter vorzugeben:

e Dichte [kg/m?3]

e spez. Warmekapazitat [kJ/kg K]
e kin. Viskositéat

o Warmeleitfahigkeit [W/m K]
Anmerkung:

HTT energy systems GmbH - Postfach 1922, 32009 Herford/Germany - Fullenbruchstr. 183, 32051 Herford/Germany
Tel. 05221/385-0 - Fax 05221/385-12 - Internet: www.htt.de - e-mail: info@htt.de
Sitz Herford, Handelsregister Bad Oeynhausen, HRB 5413, Geschéftsfiihrer: Harald Peterson, Dr. Dietmar Hunold



1
I
®

I I
- - | |
] ] ] ]
HE B . .
energy systems
Anfrage-Datenblatt
U-Blndel-Warmeubertrager (wtg)
G:\DAT_HTT\TK\DATENBLA\ANFRAGEN\uwt_de.doc
Sachbearbeiter: Firma:
Komm.-Nr.: Projekt:
Techn. Daten Einheit Rohrseitig Mantelseitig
Bauvorschrift [ Druckgeraterichtlinie / ASME VIII
Auslegung bzw. Variante [
max zul. Betriebstberdruck (PS) [bar]
zul. min / max Betriebstemperatur [°C]
(TS)
Fluidgruppe * [ Gruppe 1 (WT-OI) Gruppe 1 (WT-0I)
Gruppe 2 (Wasser) Gruppe 2 (Wasser)
Mediumzustand (Dampfdruck) 1) [bar] gasformig o.flussig, wenn pD>0,5 | gasférmig o.flissig, wenn pD>0,5
flussig, wenn pD<= 0,5 flussig, wenn pD<= 0,5
Schluss- und Druckpriifung 2) [ Art. 3 Abs.3 - ,gute Ingenieurpraxis* (keine CE-Kennzeichnung)
Modul A - Interne Fertigungskontrolle - (befahigte Person)
Modul Al - Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der
Abnahme - (beféhigte Person)
Modul B + D - EG Baumusterprifung u. Qualitatssicherung Produktion
- (befahigte Person)
Modul G - EG Einzelpriifung - (TUV)
Leistung [kw]

1) 2)

Nichtzutreffendes streichen

wird bei der Berechnung festgelegt

Medium: 9 = S =
V= DN = ﬁ DN =
Yen = ﬁ PN = PN =
DN = N S c | 2P =
PN = L
=
AP, B |=>
<=| ' S =
o — DN =
A PN =
DN =
PN = Medium: BPnac =
APpay = ﬁ V= @ S =
9, = DN =
DN = PN =
PN = APy, =
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